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Frez trzpieniowy fi 16,0 mm, DIN
6527L, weglikowy VHM AITiN, dtugi, 3
ostrza, typ N, DIN6535HB, Bohrcraft

—— (55210301600)

Cena brutto 400,68 zt

Cena netto 325,76 zt
Dostepnos¢ Dostepny

Czas wysyiki 3 -5 dni

Kod producenta 55210301600
Kod EAN 4014691301724
Magazyn producenta 1

Opis produktu

Frez trzpieniowy do rowkéw, VHM, 3 ostrzowy, dtuga wersja, typ N, AITiN

3-ostrzowy

Powtoka AITiN

Z ostrzem centralnym

Przeznaczone do frezowania wgtebnego, frezowania rowkéw i wytaczania

Zastosowanie:

Stale do wyttaczania na zimno: = 600 N/mm?; Cql5; 1.1132

Stale konstrukcyjne: = 600 N/mm?; S235JR (St37-2); 1.0037

Stale automatowe: = 600 N/mm?; 10SPb20; 1.0722

Stale konstrukcyjne: = 800 N/mm?; E360 (St 70 -2); 1.0070

Stale do naweglania: = 800 N/mm?; 16MnCr5; 1.7131

Staliwo: = 800 N/mm?; GS-25CrMo4; 1.7218

Stale do naweglania: = 1000 N/mm?; 20MoCr3; 1.7320

Stale do ulepszania cieplnego: = 1000 N/mm?; 42CrMo4; 1.7225

Stale narzedziowe do pracy na zimno: = 1000 N/mm?; 102Cr6; 1.2067

Stale do ulepszania cieplnego: = 1200 N/mm?; 50CrMo4; 1.7228

Stale narzedziowe do pracy na zimno: = 1200 N/mm?; X45NiCrMo4; 1.2767

Stale do azotowania: = 1200 N/mm?; 31CrMo12; 1.8515

Stale wysokostopowe: = 1400 N/mm?; X38CrMoV5-3; 1.2367

Stale narzedziowe do pracy na zimno: = 1400 N/mm?; X100CrMoV8-1-1; 1.2990

Stale narzedziowe do pracy na gorgco: = 1400 N/mm?; X40CrMoV5-1; 1.2344

Stal nierdzewna ferrytyczna, martenzytyczna: = 950 N/mm2; X2CrTil2; 1.4512

Stal nierdzewna austenityczna: = 950 N/mm2; X6CrNiMoTil7-12-2; 1.4571

Zeliwo z grafitem ptatkowym (GJL): 100-250 N/mm?; EN-GJL-200 (GG20); EN-JL-1030
Zeliwo z grafitem ptatkowym (GJL): 250-450 N/mm?; EN-GJL-300 (GG30); EN-JL-1050
Zeliwo z grafitem sferoidalnym (GJS): 350-500 N/mm?2; EN-GJS-400-15 (GGG40); EN-JS-1030
Zeliwo z grafitem sferoidalnym (G)S): 500-900 N/mm2; EN-GJS-700-2 (GGG70); EN-JS-1070
Zeliwo ciggliwe (GTMW, GTMB): 250-500 N/mm?; EN-GJMW-350-4 (GTW-35); EN-JM-1010
Zeliwo ciggliwe (GTMW, GTMB): 250-500 N/mm2; EN-G)JMB-450-6 (GTS-45); EN-JM-1140
Czysty tytan: = 450 N/mm?; Til; 3.7025

Stopy tytanu: = 900 N/mm?2; TiAl6V4; 3.7165

Stopy tytanu: TiAl4Mo4Sn2; 3.7185
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Czysty nikiel: = 600 N/mm?; Ni 99,6; 2.4060

Stopy na bazie niklu: = 1000 N/mm?; Monel 400; 2.4360
Stopy na bazie niklu: = 1600 N/mm?; Inconel 718; 2.4668
Stopy na bazie kobaltu: = 1000 N/mm?; Udimet 605

Stopy na bazie kobaltu: = 1600 N/mm?; Haynes 25; 2.4964
Stopy na bazie zelaza: = 1500 N/mm?; Incoloy 800; 1.4958

Mozliwe zastosowanie:

e Stal nierdzewna austenityczno-ferrytyczna (Duplex): = 1100 N/mm2; X2CrNiMoN22-5-3; 1.4462

Srednica robocza [d1]: 16,00 mm
Srednica uchwytu [d2]: 16,00 mm
Dtugos¢ catkowita [11]: 92,00 mm
Dtugos$¢ robocza [I13]: 32,00 mm
llos¢ ostrzy [Z]: 3

Materiat narzedzia: Weglik spiekany
Powtoka: AITiN

Kat lini Srubowej: 30°

Typ uchwytu: DIN 6535 HB
Kierunek skrawania: prawy
Chtodzenie wewnetrzne: nie
Norma narzedzia: DIN 6527L
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