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Frez trzpieniowy HSSX-V2 do
precyzyjnej obróbki zgrubnej, Typ HR
d=6,0/Z=3 trzpień HB TIALN-FUTURA
Karnasch (4424690600)

Cena brutto 68,88 zł

Cena netto 56,00 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 3 - 5 dni

Kod producenta 4424690600

Kod EAN 4046781442468

Magazyn producenta 457

Opis produktu
Frez trzpieniowy z serii HSSX V2 przeznaczony do precyzyjnej obróbki zgrubnej materiałów o twardości poniżej 45 HRC.
Narzędzie posiada profil rozdzielacza wióra typu HR, kąt linii śrubowej 30 stopni oraz trzy ostrza tnące. Konstrukcja wykonana
zgodnie z normą DIN 844 K-B umożliwia pracę z chłodzeniem olejem, emulsją lub mgłą olejową.

Wykonanie z materiału HSSX V2
Profil zgrubny HR
Kąt linii śrubowej 30°
Trzy ostrza tnące
Przeznaczony do obróbki z chłodzeniem

Zastosowanie:

Stal, stal nierdzewna, żeliwo szare, żeliwo sferoidalne, tytan, metale nieżelazne.

Zastosowanie:

Uniwersalne
Stal (
Stal nierdzewna
Żeliwo szare
Żeliwo sferoidalne
Tytan (
Metale nieżelazne

Parametry:

Średnica robocza [mm] (d1): 6
Długość robocza [mm] (l2): 13
Średnica trzpienia [mm] (d2): 6
Długość całkowita [mm] (l1): 57
Liczba ostrzy: 3

Średnica robocza [d1]: 6 
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Średnica uchwytu [d2]: 6 
Długość całkowita [l1]: 57 
Długość krawędzi tnącej [l2]: 13 
Ilość ostrzy [Z]: 3 
Materiał narzędzia: HSSX V2 
Powłoka: TiAlN Futura 
Kąt lini śrubowej: 30° 
Typ uchwytu: DIN 1835 B 
Kierunek skrawania: prawy 
Chłodzenie wewnętrzne: nie 
Norma narzędzia: DIN 844 K-B 
Tolerancja średnicy: 0,120/0,000 mm 
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