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Frez z węglików spiekanych z
fazowaniem narożnym, długi HSC/HPC
d=8,0/Z=4 trzpień HA UFX-1 Nano
Karnasch (3063420800)

Cena brutto 326,25 zł

Cena netto 265,24 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 3 - 5 dni

Kod producenta 3063420800

Kod EAN 4046781564979

Magazyn producenta 21

Opis produktu
Frez z węglików spiekanych w wersji długiej, przeznaczony do obróbki HSC oraz HPC. Narzędzie posiada cztery ostrza oraz
fazowanie narożne, a jego konstrukcja opiera się na trzpieniu typu HA.

Produkt jest przeznaczony do uniwersalnych zastosowań w obróbce stali o twardości do 45 HRC oraz materiałów o
wytrzymałości do 1500 N/mm². Konstrukcja pozwala na wydajną pracę w materiałach normalnych oraz specjalistycznej stali
TOOLOX 44.

Zastosowanie:

Stal (do 45 HRC)
Stal (
Uniwersalne
TOOLOX 44
Materiały normalne (N)

Parametry:

d1: 8
Posuw na ostrze [mm/ząb] (f): 0,1
Długość szyjki [mm] (l3): 25
Długość robocza [mm] (l2): 19
Średnica trzpienia [mm] (d2 h6): 8
Średnica szyjki [mm] (d3): 7,8
Długość całkowita [mm] (l1): 63
Liczba ostrzy: 4

Średnica robocza [d1]: 8 
Średnica uchwytu [d2]: 8 
Długość całkowita [l1]: 63 
Długość krawędzi tnącej [l2]: 19 
Długość robocza [l3]: 25 
Ilość ostrzy [Z]: 4 
Materiał narzędzia: Ultradrobny węglik spiekany 
Powłoka: UFX-1 NANO 
Kąt lini śrubowej: 45° 
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Typ uchwytu: DIN 6535 HA 
Kierunek skrawania: prawy 
Chłodzenie wewnętrzne: nie 
Norma narzędzia: DIN 6527L 
Tolerancja średnicy: -0,025/-0,047 mm 
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