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Gwintownik maszynowy HSSE-V3
M10x1,5 DIN371 do otworów
przelotowych VALUETOOL Karnasch
(20202010)

Cena brutto 90,39 zł

Cena netto 73,49 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 3 - 5 dni

Kod producenta 20202010

Kod EAN 4046781592859

Magazyn producenta 67

Opis produktu
Gwintownik maszynowy przeznaczony do wykonywania metrycznych gwintów ISO zgodnie z normą DIN 13 w otworach
przelotowych. Narzędzie należy do linii HET (High Efficient Tap) i charakteryzuje się prostymi rowkami wiórowymi.

Wykonany ze stali szybkotnącej HSSE-V3.
Przeznaczony do pracy w stali, stali nierdzewnej, metalach nieżelaznych oraz tworzywach sztucznych.
Konstrukcja zoptymalizowana pod kątem wysokiej wydajności procesów gwintowania.

Zastosowanie:

UNI (Uniwersalne)
Stal (
Stal nierdzewna
Metale nieżelazne
Tworzywa sztuczne

Parametry:

Gwint (M): M10
Skok gwintu (P): 1,50
Długość całkowita [mm] (L1): 100
Długość gwintu [mm] (L2): 20
Średnica trzpienia [mm] (d2): 10,0
Kwadrat trzpienia [mm]: 8,0
Liczba rowków: 3
Średnica otworu pod gwint [mm]: 8,5

Średnica uchwytu [d2]: 10,0 
Długość całkowita [l1]: 100 
Długość krawędzi tnącej [l2]: 20 
Typ gwintu: M 
Skok gwintu: 1,50 mm 
Materiał narzędzia: HSSE V3 
Powłoka: VAP 
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Kąt lini śrubowej: 0° 
Klasa tolerancji: ISO 2 6H 
Typ uchwytu: Kwadrat 8,0 mm 
Typ otworu: przelotowy 
Średnica otworu: 8,5 
Forma: B 
Norma gwintu: DIN 13 
Zarys gwintu: 60° 
Kierunek skrawania: prawy 
Chłodzenie wewnętrzne: nie 
Norma narzędzia: DIN 371 
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