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Gwintownik maszynowy HSSE-V3 UNC
1/2" (?DIN376)/do otworów
przelotowych VALUETOOL Karnasch
(2023201/2)

Cena brutto 193,90 zł

Cena netto 157,64 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 3 - 5 dni

Kod producenta 2023201/2

Kod EAN 4046781593672

Magazyn producenta 4

Opis produktu
Gwintownik maszynowy wykonany ze stali szybkotnącej HSSE-V3, przeznaczony do nacinania amerykańskiego zunifikowanego
gwintu grubozwojnego UNC zgodnie z normą ANSI B1.1. Narzędzie posiada proste rowki wiórowe i jest dedykowane do pracy
w otworach przelotowych.

Konstrukcja gwintownika umożliwia obróbkę uniwersalną w szerokim zakresie materiałów, obejmującym stale, stale
nierdzewne, metale nieżelazne oraz tworzywa sztuczne. Produkt charakteryzuje się wysoką jakością wykonania właściwą dla
rozwiązań marki Karnasch.

Zastosowanie:

Uniwersalne
Stal (
Stal nierdzewna (INOX)
Metale nieżelazne
Tworzywa sztuczne

Parametry:

UNC: 1/2
Skok gwintu (P): 13
Długość całkowita (L1): 110
Długość gwintu (L2): 23
Średnica trzpienia (d2): 9,0
Wymiar kwadratu trzpienia: 7,0
Średnica otworu pod gwint: 10,80

Średnica uchwytu [d2]: 9,0 
Długość całkowita [l1]: 110 
Długość krawędzi tnącej [l2]: 23 
Typ gwintu: UNC 
Materiał narzędzia: HSSE V3 
Powłoka: VAP 
Kąt lini śrubowej: 0° 
Klasa tolerancji: 2B 
Typ uchwytu: Kwadrat 7,0 mm 
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Ilość zwojów/cal: 13 
Typ otworu: przelotowy 
Średnica otworu: 10,80 
Forma: B 
Norma gwintu: ANSI B1.1 
Zarys gwintu: 60° 
Kierunek skrawania: prawy 
Chłodzenie wewnętrzne: nie 
Norma narzędzia: DIN 376 
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