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Gwintownik maszynowy HSSE-V3 UNF
1/2" (?DIN376) do otwordéw
— -z, nieprzelotowych VALUETOOL Karnasch
(2023441/2)

Cena brutto 217,97 zt

Cena netto 177,21 zt
Dostepnos¢ Dostepny

Czas wysyiki 3 -5 dni

Kod producenta 2023441/2

Kod EAN 4046781593375
Magazyn producenta 9

Opis produktu

Gwintownik maszynowy przeznaczony do wykonywania amerykanskich drobnozwojnych gwintéw zunifikowanych UNF w
otworach nieprzelotowych. Narzedzie charakteryzuje sie spiralng linig rowkéw wiérowych i jest wykonane ze stali szybkotnacej
HSSE-V3.

e przeznaczony do pracy w stali, stali nierdzewnej, metalach niezelaznych oraz tworzywach sztucznych
e kierunek gwintowania prawoskretny
¢ wykonanie zgodnie z normg ANSI B1.1

Zastosowanie:

uniwersalne

stal (

stal nierdzewna
metale niezelazne
tworzywa sztuczne

Parametry:
e UNF: 1/2
e Skok gwintu [TPI]: 20
¢ Dtugos¢ catkowita [mm] (L1): 100
¢ Dtugos$¢ gwintu [mm] (L2): 14
« Srednica chwytu [mm] (d2): 9,0
e Kwadrat chwytu [mm]: 7,0
« Srednica otworu pod gwint [mm]: 11,50

Srednica uchwytu [d2]: 9,0
Dtugos¢ catkowita [11]: 100
Dtugos¢ krawedzi tngcej [12]: 14
Typ gwintu: UNF

Rozmiar gwintu: UNF 1/2"
Materiat narzedzia: HSSE V3
Powtoka: VAP
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WIERTOOLS Karnasch' B'c

FESSIONAL TOOLS

RKMPro Tools Sp. z o.0.
ul. Potczynska 140C, 75-816 Koszalin
NIP: 669-256-85-98

Kat lini Srubowej: 35°

Klasa tolerancji: 2B

Typ uchwytu: Kwadrat 7,0 mm
llo$¢ zwojéw/cal: 20

Typ otworu: nieprzelotowy
Srednica otworu: 11,50
Forma: C

Norma gwintu: ANSI B1.1
Zarys gwintu: 60°

Kierunek skrawania: prawy
Chtodzenie wewnetrzne: nie
Norma narzedzia: DIN 376
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