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Gwintownik maszynowy HSSE-V3 UNF
No.10 (?DIN371) do otwordow
: . -, nieprzelotowych VALUETOOL Karnasch
(20234410)

Cena brutto 141,23 zt

Cena netto 114,82 zt
Dostepnos¢ Dostepny

Czas wysyiki 3 -5 dni

Kod producenta 20234410

Kod EAN 4046781593313
Magazyn producenta 4

Opis produktu

Gwintownik maszynowy przeznaczony do wykonywania gwintéw w otworach nieprzelotowych. Narzedzie stuzy do nacinania
amerykanskiego drobnozwojnego gwintu zunifikowanego UNF zgodnie z normg ANSI B1.1.

¢ Wykonany ze stali szybkotnacej HSSE-V3.
¢ Posiada spiralne rowki wiérowe.
e Przeznaczony do pracy w stali, stali nierdzewnej, metalach niezelaznych oraz tworzywach sztucznych.

Zastosowanie:

uniwersalne

stal (

stal nierdzewna
metale niezelazne
tworzywa sztuczne

Parametry:

UNF: No 10

Skok gwintu [TPI]: 32

Dtugos¢ catkowita [mm] (L1): 70
Dtugos$¢ gwintu [mm] (L2): 8

Srednica chwytu [mm] (d2): 6,0
Kwadrat chwytu [mm]: 4,9

Srednica otworu pod gwint [mm]: 4,10

Srednica uchwytu [d2]: 6,0
Dtugos¢ catkowita [I1]: 70
Dtugos¢ krawedzi tnacej [12]: 8
Typ gwintu: UNF

Rozmiar gwintu: UNF No.10
Materiat narzedzia: HSSE V3
Powtoka: VAP

Kat lini Srubowej: 35°

wygenerowano w programie shopGold


https://wiertools.pl/gwintownik-maszynowy-hsse-v3-unf-no10-din371-do-otworow-nieprzelotowych-valuetool-karnasch-20234410-p-18609.html
https://wiertools.pl/gwintownik-maszynowy-hsse-v3-unf-no10-din371-do-otworow-nieprzelotowych-valuetool-karnasch-20234410-p-18609.html

WIERTOOLS Karnasch' B'c

FESSIONAL TOOLS

RKMPro Tools Sp. z o.0.
ul. Potczynska 140C, 75-816 Koszalin
NIP: 669-256-85-98

Klasa tolerancji: 2B

Typ uchwytu: Kwadrat 4,9 mm
llos¢ zwojéw/cal: 32

Typ otworu: nieprzelotowy
Srednica otworu: 4,10
Forma: C

Norma gwintu: ANSI B1.1
Zarys gwintu: 60°

Kierunek skrawania: prawy
Chtodzenie wewnetrzne: nie
Norma narzedzia: DIN 371
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