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Gwintownik reczny M8 #2, posredni,
metryczny, HSS-E Co5, DIN352, VAP
Profi-Plus (41101120800)

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Kod producenta
Kod EAN

Magazyn producenta

24,85 zt

20,20 zt
Dostepny

3 -5 dni
41101120800
4014691246421
9

Marka premium precyzyjnych narzedzi o najwyzszej jakosci. Zaawansowana technologicznie jako$¢ zapewniajgca niezwykle

precyzyjna obrébke.

Narzedzia Profi-Plus zostaty zaprojektowane z mys$lg o profesjonalnym zastosowaniu w przemysle i rzemiosle.

Gwintownik reczny nr #2 - posredni wykonany ze szybkotnace stali stopowej z dodatkiem 5% kobaltu - HSS-E Co5.

Do wykonywania gwintéw metrycznych zgodnych z 1ISO DIN 13 przelotowych i nieprzelotowych, w stali zwyktej i

niskostopowej stalach nierdzewnych, zeliwie i materiatach niezelaznych.

Gwint wykonywany jest w trzech przejsciach roboczych.

Parametry:

Norma: DIN 352

Gwint: Metryczny
Materiat: HSS-E Co5
Srednica gwintu: M8

Skok gwintu: 1,25 mm
Tolerancja: ISO2 6H
Srednica otworu: 6,8 mm
Dtugos¢ catkowita: 56 mm
Dtugos¢ gwintu: 22 mm
Uchwyt (kwadrat): 4,9 mm
Powtoka: oksydowana

Dtugos$¢ catkowita [11]: 56,00 mm
Dtugos¢ krawedzi tnacej [12]: 22,00 mm
Typ gwintu: M

Rozmiar gwintu: M8

Skok gwintu: 1,25 mm

Materiat narzedzia: HSS-E Co5
Powtoka: VAP

Kat lini Srubowej: 0°

Klasa tolerancji: 1SO2 6H

Typ uchwytu: Kwadrat 4,9 mm

Typ otworu: przelotowy/nieprzelotowy
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Srednica otworu: 6,80 mm
Norma gwintu: DIN 13
Zarys gwintu: 60°

Kierunek skrawania: prawy
Norma narzedzia: DIN 352
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