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Mikro frez węglikowy do wycinania
gwintów LogTop polerowany HSC M
1,2/pitch 0.25/2,2xD NHC-7000 gwinty
wewnętrzny Karnasch (231760012)

Cena brutto 794,19 zł

Cena netto 645,68 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 3 - 5 dni

Kod producenta 231760012

Kod EAN 4046781570338

Magazyn producenta 24

Opis produktu
Mikro frez z węglika spiekanego przeznaczony do wycinania gwintów wewnętrznych. Narzędzie posiada polerowaną
powierzchnię LogTop oraz logarytmiczny szlif odciążający.

Wykonany z pełnego węglika spiekanego.
Konstrukcja zapobiega powstawaniu zadziorów dzięki zazębiającej się geometrii ostrzy.
Przeznaczony do obróbki HSC.

Zastosowanie:

Aluminium (różne zawartości krzemu), mosiądz, miedź, Inconel, Hastelloy, tytan, złoto oraz tworzywa sztuczne.
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Parametry:

Gwint (M): M1.2
Skok gwintu [mm] (Stg): 0,25
Średnica robocza [mm] (x D): 2,2
Długość robocza [mm] (l2): 2,7
Długość całkowita [mm] (l1): 45
Średnica narzędzia [mm]: 0,92
Średnica rdzenia narzędzia [mm] (d3): 0,54
Średnica trzpienia [mm] (d2 h5): 4
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Liczba ostrzy: 4
Rozmiar gwintu do frezowania: M1.2

Średnica robocza [d1]: 2,2 
Średnica uchwytu [d2]: 4 
Długość całkowita [l1]: 45 
Długość krawędzi tnącej [l2]: 2,7 
Ilość ostrzy [Z]: 4 
Typ gwintu: M 
Rozmiar gwintu: .2 
Skok gwintu: 0,25 mm 
Głębokość obróbki: 2,2xD 
Materiał narzędzia: Ultradrobny węglik spiekany 
Powłoka: NHC 7000 
Kąt lini śrubowej: 0° 
Typ uchwytu: DIN 6535 HA 
Typ otworu: nieprzelotowy 
Średnica otworu: 0,950 mm 
Zarys gwintu: 60° 
Kierunek skrawania: prawy 
Chłodzenie wewnętrzne: nie 
Norma narzędzia: Karnasch 
Tolerancja średnicy: ±0,03 mm 
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