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Mikro frez weglikowy do wycinania
gwintdw LogTop polerowany HSC M
i 1,70/M 1,8/pitch 0.35/2,1xD NHC-7000
~ gwinty wewnetrzny Karnasch
(231760017)

Cena brutto 794,19 zt

Cena netto 645,68 zt
Dostepnos¢ Dostepny

Czas wysyiki 3 -5 dni

Kod producenta 231760017

Kod EAN 4046781570369
Magazyn producenta 33

Opis produktu

Mikro frez z weglika spiekanego przeznaczony do wycinania gwintéw wewnetrznych. Narzedzie posiada polerowang
powierzchnie LogTop oraz logarytmiczny szlif odcigzajacy.

* Konstrukcja zapobiega powstawaniu zadzioréw dzieki zachodzacym na siebie krawedziom tngcym.
¢ Przeznaczony do obrébki aluminium, metali kolorowych, stopéw zaroodpornych oraz tworzyw sztucznych.
* Narzedzie wykonane w catosci z weglika spiekanego.

Zastosowanie:

Aluminium
Aluminium
Aluminium

Mosigdz

Miedz

Inconel

Hastelloy

Tytan

Ztoto

Tworzywa sztuczne

Parametry:

Gwint (M): M1.7

Skok gwintu [mm] (Stg): 0,35

Srednica robocza [mm] (x D): 2,1

Dtugos¢ robocza [mm] (12): 3,8

Dtugos¢ catkowita [mm] (11): 45

Srednica narzedzia [mm]: 1,30

Srednica rdzenia narzedzia [mm] (d3): 0,78
Srednica trzpienia [mm] (d2 h5): 4

Liczba ostrzy: 4
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e Rozmiar gwintu do frezowania: M1.7 - M1.8

Srednica robocza [d1]: 2,1
Srednica uchwytu [d2]: 4
Dtugos¢ catkowita [11]: 45
Dtugos$¢ krawedzi tngcej [12]: 3,8
llos¢ ostrzy [Z]: 4

Typ gwintu: M

Rozmiar gwintu: .7 - .8

Skok gwintu: 0,35 mm
Gtebokos¢ obrébki: 2,1xD
Materiat narzedzia: Ultradrobny weglik spiekany
Powtoka: NHC 7000

Kat lini Srubowej: 0°

Typ uchwytu: DIN 6535 HA

Typ otworu: nieprzelotowy
Srednica otworu: 1,350 mm
Zarys gwintu: 60°

Kierunek skrawania: prawy
Chtodzenie wewnetrzne: nie
Norma narzedzia: Karnasch
Tolerancja $rednicy: £0,03 mm
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