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Link do produktu: https://wiertools.pl/mikro-frez-z-weglika-kulisty-2-30xd-trzpien-6mm-d0-4-r0-20134-0mm-hxc-
nano3-hhchschpc-karnasch-306264004004-p-3733.html

Mikro frez z weglika, kulisty, 2-30xD,
trzpieh 6mm d=0,4/ r=0,20/L3=4,0mm

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Kod producenta
Kod EAN

Magazyn producenta

produktu

o.i HXC-Nano3 HHC/HSC/HPC Karnasch
~ (306264004004)

335,61 zt
272,85 zt
Dostepny

3 -5dni
306264004004
4046781571564

79

Mikro frez kulisty wykonany z litego weglika spiekanego, przeznaczony do precyzyjnej obrébki wykanczajacej. Narzedzie
charakteryzuje sie gtebokoscig skrawania ponizej 20xD oraz posiada trzpieh o $rednicy 6 mm.

Wykonany z litego weglika spiekanego (VHM)
Zdefiniowane przygotowanie krawedzi tngcej
Przeznaczony do profesjonalnego wykahczania powierzchni

Zastosowanie:

Stal hartowana (HRC
Zastosowanie:

Stal hartowana (HRC

Stal (

Stal nierdzewna (ferrytyczna,

Stal nierdzewna (martenzytyczna, > 900 N/mm?)
Stal nierdzewna (austenityczna,

Stopy niklu (

Zeliwo

Tytan

Parametry:

Srednica robocza [mm] (d1): 0,4

Promien kulisty [mm]: 0,20

Dtugos¢ podciecia [mm] (13): 4

Srednica trzpienia [mm] (d2 h5): 6

Srednica podciecia [mm] (d3): 0,38

Promien podciecia [mm] (r2): 2

Dtugo$¢ catkowita [mm] (11): 55

Dtugos¢ ostrza [mm] (12): 0,30

Efektywna dtugos¢ podciecia przy kacie nachylenia 0,5° [mm]: 4,44
Efektywna dtugos¢ podciecia przy kacie nachylenia 1° [mm]: 4,60
Efektywna dtugos¢ podciecia przy kacie nachylenia 2° [mm]: 4,95
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* Efektywna dtugos$¢ podciecia przy kacie nachylenia 3° [mm]: 5,35

Srednica robocza [d1]: 0,4

Srednica uchwytu [d2]: 6

Dtugos¢ catkowita [11]: 55

Dtugos¢ krawedzi tnacej [12]: 0,30
Dtugos¢ robocza [I13]: 4

llos¢ ostrzy [Z]: 2

Gtebokos¢ obrdbki:

Materiat narzedzia: Ultradrobny weglik spiekany
Powtoka: HXC-NANO?2

Kat lini Srubowej: 30°

Typ uchwytu: DIN 6535 HA

Kierunek skrawania: prawy
Chtodzenie wewnetrzne: nie

Norma narzedzia: Karnasch
Tolerancja srednicy: -0,002/-0,010 mm
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