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Mikro frez z węglików spiekanych bez
promienia naroża, do 15xD,
HHC/HSC/HPC d=0,3/L3=1,5mm HXC-
Nano3 Karnasch (3062550030015)

Cena brutto 351,62 zł

Cena netto 285,87 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 3 - 5 dni

Kod producenta 3062550030015

Kod EAN 4046781567383

Magazyn producenta 27

Opis produktu
Mikro frez trzpieniowy wykonany z węglika spiekanego, przeznaczony do obróbki precyzyjnej. Narzędzie charakteryzuje się
głębokością cięcia poniżej 15xD oraz trzpieniem o średnicy 4 mm. Konstrukcja umożliwia pracę w stali, stali nierdzewnej,
stopach niklu, żeliwie oraz tytanie.

Wykonanie z pełnego węglika spiekanego (VHM)
Głębokość cięcia poniżej 15xD
Trzpień o średnicy 4 mm
Przeznaczony do obróbki mikro

Zastosowanie:

stal
stal nierdzewna
stopy niklu
żeliwo
tytan

Parametry:

Średnica robocza [mm] (d1): 0,3
Długość ostrza [mm] (l3): 1,5
Średnica trzpienia [mm] (d2 h5): 4
Średnica szyjki [mm] (d3): 0,27
Promień naroża [mm] (r2): 2
Długość całkowita [mm] (l1): 50
Długość szyjki [mm] (l2): 0,45
Efektywna długość pod szyjką przy kącie nachylenia 0,5° [mm]: 1,85
Efektywna długość pod szyjką przy kącie nachylenia 1° [mm]: 1,94
Efektywna długość pod szyjką przy kącie nachylenia 2° [mm]: 2,09
Efektywna długość pod szyjką przy kącie nachylenia 3° [mm]: 2,23

Średnica robocza [d1]: 0,3 
Średnica uchwytu [d2]: 4 
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Długość całkowita [l1]: 50 
Długość krawędzi tnącej [l2]: 0,45 
Długość robocza [l3]: 1,5 
Ilość ostrzy [Z]: 2 
Głębokość obróbki: 
Materiał narzędzia: Ultradrobny węglik spiekany 
Powłoka: HXC-NANO² 
Kąt lini śrubowej: 30° 
Typ uchwytu: DIN 6535 HA 
Kierunek skrawania: prawy 
Chłodzenie wewnętrzne: nie 
Norma narzędzia: Karnasch 
Tolerancja średnicy: 0,000/-0,008 mm 
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