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Mikrowiertto petnoweglikowe
wysokowydajne, 180°, do stali,
- . . d=6,9/L3=24 chtodzenie wew. DMC -
CUEREEEEESS. X2 Karnasch (2204040690024)

Cena brutto 808,28 zt

Cena netto 657,14 zt
Dostepnos¢ Niedostepny
Czas wysyiki 3 -5 dni

Kod producenta 2204040690024
Kod EAN 4046781560285
Magazyn producenta 0

Opis produktu

Wysokowydajne wiertto petnoweglikowe z ptaskim czotem 180° przeznaczone do obrébki stali. Narzedzie charakteryzuje sie
katem pochylenia linii Srubowej 30° oraz konstrukcjg przystosowang do obrébki wysokowydajnej i szybkosciowe;.

Wykonane z drobnoziarnistego weglika spiekanego wedtug normy Karnasch.
Wyposazone w wewnetrzne kanaty chtodzace.

Powtoka DMC-X2.

Chwyt gtadki wykonany zgodnie z normg DIN 6535 Form HA.

Zastosowanie:

stal

stal nierdzewna
zeliwo szare
zeliwo sferoidalne
zeliwo ciggliwe

Parametry:

¢ d1 m7: 6,90

¢ Dtugosc robocza [mm] (I3): 24

¢ Diugosc rowka widrowego [mm] (I12): 34
¢ Dtugos$¢ catkowita [mm] (11): 79

e d2 h6: 8

Srednica robocza [d1]: 6,90

Srednica uchwytu [d2]: 8

Dtugos¢ catkowita [I1]: 79

Dtugos¢ krawedzi tnacej [12]: 34

Dtugos¢ robocza [I3]: 24

llo$¢ ostrzy [Z]: 2

Gtebokos¢ obrébki:

Materiat narzedzia: Ultradrobny weglik spiekany
Powtoka: DMC-X2
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WIERTOOLS Karnasch' B'c

FESSIONAL TOOLS

RKMPro Tools Sp. z o.0.
ul. Potczynska 140C, 75-816 Koszalin
NIP: 669-256-85-98

Kat lini Srubowej: 30°

Klasa tolerancji: m7

Typ uchwytu: DIN 6535 HAK
Kierunek skrawania: prawy
Chtodzenie wewnetrzne: tak
Norma narzedzia: Karnasch
Kat wierzchotkowy: 180°
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