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Mikrowiertło pełnowęglikowe
wysokowydajne, do 10xD
d=0,75/L3=3,00 HA DVC-X22 Karnasch
(2203410075030)

Cena brutto 402,30 zł

Cena netto 327,07 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 3 - 5 dni

Kod producenta 2203410075030

Kod EAN 4046781510990

Magazyn producenta 7

Opis produktu
Wysokowydajne mikrowiertło pełnowęglikowe przeznaczone do obróbki szybkościowej HSC oraz wysokowydajnej HPC.
Narzędzie charakteryzuje się kątem wierzchołkowym 140 stopni oraz kątem pochylenia linii śrubowej 30 stopni. Konstrukcja z
dwoma ostrzami została zoptymalizowana pod kątem pracy z minimalnym smarowaniem mgłą olejową MMKS.

Wykonane z drobnoziarnistego węglika spiekanego według standardu Karnasch.
Tolerancja części tnącej d1 k5 oraz tolerancja chwytu d2 h6.
Przeznaczone do wiercenia w stalach, żeliwie, materiałach hartowanych oraz metalach nieżelaznych.

Zastosowanie:

stal
stal nierdzewna
stopy żaroodporne / tytan
żeliwo szare
żeliwo sferoidalne
żeliwo ciągliwe
stal hartowana (do 52 HRC)
materiały krótkowiórowe
metale nieżelazne

Parametry:

Średnica wiercenia [mm] (d1 k5): 0,75
Długość robocza [mm] (l3): 3,0
Długość rowka wiórowego [mm] (l2): 4,0
Długość robocza [mm] (l4): 4,5
Długość całkowita [mm] (l1): 38
Średnica trzpienia [mm] (d2 h6): 3

Średnica robocza [d1]: 0,75 
Średnica uchwytu [d2]: 3 
Długość całkowita [l1]: 38 
Długość krawędzi tnącej [l2]: 4,0 
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Długość robocza [l3]: 3,0 
Ilość ostrzy [Z]: 2 
Głębokość obróbki: 
Materiał narzędzia: Ultradrobny węglik spiekany 
Powłoka: DVC-X2² NANO-FINISH 
Kąt lini śrubowej: 30° 
Klasa tolerancji: k5 
Typ uchwytu: DIN 6535 HA 
Kierunek skrawania: prawy 
Chłodzenie wewnętrzne: nie 
Norma narzędzia: Karnasch 
Kąt wierzchołkowy: 140° 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

wygenerowano w programie shopGold

http://www.tcpdf.org

