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Mikrowiertło pełnowęglikowe
wysokowydajne, do 30xD z wew.
chłodzeniem d=1,05/L3=7,0 HAK DVC-
X22 Karnasch (2203220105070)

Cena brutto 715,95 zł

Cena netto 582,07 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 3 - 5 dni

Kod producenta 2203220105070

Kod EAN 4046781557414

Magazyn producenta 16

Opis produktu
Mikrowiertło pełnowęglikowe wysokowydajne z chłodzeniem wewnętrznym, przeznaczone do obróbki HSC oraz HPC. Narzędzie
wykonane z drobnoziarnistego węglika spiekanego posiada powłokę DVC-X² Nano-finish oraz specjalny chwyt typu HAK.

Kąt wierzchołkowy wynosi 140°, a kąt linii śrubowej 30°.
Zastosowana komora Powerchamber zwiększa ciśnienie chłodziwa.
Jako wiertło pilotujące producent zaleca artykuł 22 0321.

Zastosowanie: stale o różnej wytrzymałości, stal nierdzewna, Inconel, Hastelloy, tytan, żeliwa oraz materiały krótkowiórowe.

Zastosowanie:

Stal
Stal
Stal nierdzewna
Inconel
Hastelloy
Tytan
Żeliwo szare
Żeliwo sferoidalne
Żeliwo ciągliwe
Materiały krótkowiórowe

Parametry:

d1 h7: 1,05
Długość robocza [mm] (l3): 7
Długość rowka wiórowego [mm] (l2): 8
Długość całkowita części roboczej [mm] (l4): 10
Długość całkowita [mm] (l1): 60
d2 h6: 3

Średnica robocza [d1]: 1,05 
Średnica uchwytu [d2]: 3 
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Długość całkowita [l1]: 10 
Długość krawędzi tnącej [l2]: 8 
Długość robocza [l3]: 7 
Ilość ostrzy [Z]: 2 
Głębokość obróbki: 
Materiał narzędzia: Ultradrobny węglik spiekany 
Powłoka: DVC-X2² NANO-FINISH 
Kąt lini śrubowej: 30° 
Klasa tolerancji: h7 
Typ uchwytu: DIN 6535 HAK 
Kierunek skrawania: prawy 
Chłodzenie wewnętrzne: tak 
Norma narzędzia: Karnasch 
Kąt wierzchołkowy: 140° 
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