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Mikrowiertło pełnowęglikowe
wysokowydajne, do 30xD z wew.
chłodzeniem d=1,50/L3=27,0 HAK DVC-
X22 Karnasch (2203220150270)

Cena brutto 917,83 zł

Cena netto 746,20 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 3 - 5 dni

Kod producenta 2203220150270

Kod EAN 4046781557704

Magazyn producenta 59

Opis produktu
Mikrowiertło pełnowęglikowe wysokowydajne przeznaczone do obróbki HSC oraz HPC. Narzędzie zostało wykonane z
drobnoziarnistego węglika spiekanego i posiada powłokę DVC-X² Nano-finish.

Wewnętrzne chłodzenie z systemem Powerchamber zwiększającym ciśnienie chłodziwa.
Kąt wierzchołkowy 140° oraz kąt linii śrubowej 30°.
Chwyt wykonany według specjalnej normy DIN 6535 forma HAK.
Zalecane stosowanie wiertła pilotującego o numerze artykułu 22 0321.

Zastosowanie:

Stale o wytrzymałości do 1200 N/mm² i do 1500 N/mm², stale nierdzewne, Inconel, Hastelloy, tytan, żeliwo szare, sferoidalne i
ciągliwe oraz materiały krótkowiórowe.

Zastosowanie:

Stal
Stal
Stal nierdzewna
Inconel
Hastelloy
Tytan
Żeliwo szare
Żeliwo sferoidalne
Żeliwo ciągliwe
Materiały krótkowiórowe

Parametry:

d1 h7: 1,50
Długość robocza [mm] (l3): 27
Długość rowka wiórowego [mm] (l2): 30
Długość całkowita części roboczej [mm] (l4): 31
Długość całkowita [mm] (l1): 65
d2 h6: 3
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Średnica robocza [d1]: 1,50 
Średnica uchwytu [d2]: 3 
Długość całkowita [l1]: 31 
Długość krawędzi tnącej [l2]: 30 
Długość robocza [l3]: 27 
Ilość ostrzy [Z]: 2 
Głębokość obróbki: 
Materiał narzędzia: Ultradrobny węglik spiekany 
Powłoka: DVC-X2² NANO-FINISH 
Kąt lini śrubowej: 30° 
Klasa tolerancji: h7 
Typ uchwytu: DIN 6535 HAK 
Kierunek skrawania: prawy 
Chłodzenie wewnętrzne: tak 
Norma narzędzia: Karnasch 
Kąt wierzchołkowy: 140° 
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