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Pita tarczowa, zeby z weglikow
y spiekanych, Dry-Cutter materiaty
e warstwowe 136x1,6/1,2x20/10 mm 38

o Fisaroageats
TFF Karnasch (107400136010)
i
2 Cena brutto 196,16 zt
Cena netto 159,49 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyiki 3 -5 dni
Kod producenta 107400136010
Kod EAN 4046781091321
Opis produktu
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Dry-Cutter do materiatéw warstwowych

Ciecie cienkosciennych blach/profili stalowych o grubosci Scianki do 3 mm.

Doskonata do materiatéw warstwowych z cienkimi warstwami stali/aluminium/tworzyw sztucznych o grubosci okoto 0,2-1 mm.
Bardzo dobrze nadaje sie réwniez do ciecia blach/profili z metali kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz) i tworzyw
sztucznych o grubosci $cianki do 5 mm.

Prosze zwrdéci¢ uwage na absolutnie stabilne/petne i pozbawione drgah zamocowanie obrabianego przedmiotu.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia prowadzi do pekniecia zebdw/zwiekszenia ich zuzycia.

Do:

maszyn przenosnych,

pilarek poprzecznych,

pilarek panelowych i formatowych,
pilarek ukosnych,

pilarek stotowych i promieniowych,
pilarek akumulatorowych
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AUTORYZOWANY DYSTRYBUTOR RKMPro Tools Sp. z o.0.
WIER H @@N S Karmasch® B: C ul. Potczynhska 140C, 75-816 Koszalin

FESSIONAL ToOOLS NIP: 669-256-85-98

* nadaje sie réwniez do tzw. DRY CUTTER przecinarek o zmniejszonej predkosci obrotowej takich jak: Jepson, RIDGID,
ELU, RYOBI...

W przypadku stali wymagana jest praca przy zredukowanych predkosciach.
Uzycie sprayu do ciecia lub wosku Mecut zwieksza zywotnos¢.

@ 136-150 mm = 4000-3600 obr/min

@ 160-200 mm = 3500-3000 obr/min

@ 210-250 mm = 2800-1900 obr/min

@ 260-330 mm = 1800-1500 obr/min

@ 350-400 mm = 1400-1000 obr/min

@ 420-500 mm = 900-700 obr/min

Zastosowanie:

» Tworzywa sztuczne, pleksi, akryle, duro- i termoplastyczne - % % ¥
» Cienkie blachy metalowe, materiaty warstwowe, kompozyty - % % %
» Metale niezelazne, takie jak aluminium, miedz, mosiadz - % % ¥¢

e Stal miekka - % % %

% % % - Optymalne
% % v¢ - Dobre
* ¢ - Mozliwe

Parametry:

« Srednica: 136 mm

e Szeroko$¢ zeba/grubosé korpusu: 1,6/1,2 mm
¢ Otwor srodkowy: 20/10 mm

o |lo$¢ zebdw: 38 TFF

e Otwory dodatkowe: 2-6-32

Srednica robocza [d1]: 136,00 mm
Szerokos¢ ciecia: 1,60 mm
Grubos¢ korpusu: 1,20 mm
Srednica otworu: 20/10 mm

llo$¢ zebdéw: 38

Ksztat zeba: TFF

Otwory dodatkowe: 2-6-32
Wyciszenie: nie
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