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Pogtebiacz 60°, HSS-XE z powtokg
BLUE-TEC, uchwyt Morse'a 4, DIN 334 -
d=80,0 mm Karnasch (4030350800)

Cena brutto 1 866,45 zt
Cena netto 1517,44 zt
Dostepnos¢ Dostepny

Czas wysyiki 3 -5 dni

Kod producenta 4030350800
Kod EAN 4046781111005

Opis produktu

Wykonane z wysokostopowej stali specjalnej XE o znacznie dtuzszej zywotnosci niz stal HSS. Powtoka
BLUE-TEC dodatkowo znacznie wydtuzenia zywotnosci réwniez przy obrébce na sucho (bez / z minimalnym chtodzeniem)

Do pogtebiania otworéw w materiatach:

¢ Wysokostopowa stal chromowa, taka jak stal nierdzewna (V2A)
e Stal

o Zeliwo

e Metale niezelazne

Pogtebiacze 60° s3g szczegdlnie przydatne do pogtebiania gwintowanych otworéw oraz do pogtebiania otworéw w produkc;ji
narzedzi i przyrzadéw.

Rowki w wysokowydajnych pogtebiaczach Karnasch sg zawsze szlifowane z CBN. Gwarantuje to:
¢ doskonate odprowadzanie wiéréw
¢ prace bez odpryskéw
¢ wolng od zarysowan powierzchnie
* najlepsze centrowanie.

Kazda srednica ma swdj wiasny kat przytozenia.

Osiowe szlifowanie podciecia CBN - Czyste ciecie przy niskim wytwarzaniu ciepta.
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Relief regulowany promieniowo w zaleznosci od srednicy - Krawedz skrawajaca jest zawsze najwyzszym punktem srednicy.

Gteboko szlifowane rowki z CBN prowadza (w przeciwiehstwie do rowkéw frezowanych) do znacznie gtadszych i ostrzejszych
krawedzi skrawajacych. Efektem tego jest wyzsza wydajnos$¢ skrawania i trwatos¢ narzedzia.

Srednica robocza [d1]: 80,00 mm
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