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Wiertto do metalu, HSS-Co5, DIN338
d=6,9 /L2=69, 130°, HA, Split Point -
Valuetool Karnasch (2232000690)

NN N S SR
Cena brutto 444,42 zt
Cena netto 361,32 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyiki 3 -5 dni
Kod producenta 2232000690
Kod EAN 4046781972569
Magazyn producenta 100

Opis produktu

Wiertto krete o dtugosci standardowej wykonane ze stali szybkotnacej z dodatkiem kobaltu HSSE-Co5. Narzedzie
charakteryzuje sie katem wierzchotkowym 130°, katem pochylenia linii Srubowej 40° oraz polerowang powierzchnia.

Wykonane zgodnie z norma DIN 338, typ N.

Wyposazone w korekcje $cinu (Split Point) oraz zmienng grubos¢ rdzenia (VTC).
Chwyt gtadki walcowy w formie HA.

Przeznaczone do pracy z chtodzeniem olejem lub emulsja.

Zastosowanie:

e Stal (

¢ Stal nierdzewna (INOX)

e Tytan

e Stopy niklu (

¢ Inconel, Hastelloy, Tytan (superstopy)
e Monel

Parametry:

« Srednica wiercenia [mm] (d1 h8): 6,90
¢ Dtugosc robocza [mm] (I12): 69

¢ Dtugosc¢ catkowita [mm] (11): 109

e Srednica trzpienia [mm] (d2 f11): 6,90
¢ Jednostka opakowania: 10

Srednica robocza [d1]: 6,90

Srednica uchwytu [d2]: 6,90

Dtugos¢ catkowita [11]: 109

Dtugos¢ krawedzi tnacej [12]: 69
Gtebokos$¢ obrébki:

Materiat narzedzia: HSS-E Co5
Powtoka: brak

Kat lini Srubowej: 40°

Klasa tolerancji: h8

Typ uchwytu: Forma HA - walcowy
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Kierunek skrawania: prawy
Chtodzenie wewnetrzne: nie
Norma narzedzia: DIN 338
Kat wierzchotkowy: 130°
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