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Wiertło do metalu, HSS-Co5, DIN338
d=9,7 / L2=87, 130°, HA, Split Point -
Valuetool Karnasch (2232000970)

Cena brutto 383,83 zł

Cena netto 312,06 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 3 - 5 dni

Kod producenta 2232000970

Kod EAN 4046781972842

Magazyn producenta 95

Opis produktu
Wiertło kręte o długości krótkiej wykonane ze stali szybkotnącej z domieszką kobaltu HSSE-Co5. Narzędzie charakteryzuje się
kątem wierzchołkowym 130°, kątem linii śrubowej 40° oraz zmienną grubością rdzenia VTC.

Wykonane zgodnie z normą DIN 338, typ N.
Wyposażone w zaostrzony wierzchołek typu Split Point.
Powierzchnia polerowana, chwyt gładki typu HA.
Przeznaczone do pracy z chłodzeniem olejem lub emulsją.

Zastosowanie:

Stale o wytrzymałości do 1200 N/mm², stale nierdzewne (INOX), tytan i jego superstopy, stopy niklu do 900 N/mm², Inconel,
Hastelloy oraz Monel.

Zastosowanie:

Stal (
Stal nierdzewna (INOX)
Tytan
Stopy niklu (
Inconel, Hastelloy, Tytan (superstopy)
Monel

Parametry:

Średnica wiercenia [mm] (d1 h8): 9,70
Długość robocza [mm] (l2): 87
Długość całkowita [mm] (l1): 133
Średnica trzpienia [mm] (d2 f11): 9,70
Jednostka opakowania: 5

Średnica robocza [d1]: 9,70 
Średnica uchwytu [d2]: 9,70 
Długość całkowita [l1]: 133 
Długość krawędzi tnącej [l2]: 87 
Głębokość obróbki: 
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Materiał narzędzia: HSS-E Co5 
Powłoka: brak 
Kąt lini śrubowej: 40° 
Klasa tolerancji: h8 
Typ uchwytu: Forma HA - walcowy 
Kierunek skrawania: prawy 
Chłodzenie wewnętrzne: nie 
Norma narzędzia: DIN 338 
Kąt wierzchołkowy: 130° 
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