
RKMPro Tools Sp. z o.o.
ul. Połczyńska 140C, 75-816 Koszalin
NIP: 669-256-85-98

Dane aktualne na dzień: 04-10-2026 06:01

Link do produktu: https://wiertools.pl/wiertlo-do-metalu-hss-din338-d7-9-l275-130-ha-split-point-bronze-line-valuetool-
karnasch-2231050790-p-67552.html

  
Wiertło do metalu, HSS, DIN338 d=7,9
/ L2=75, 130°, HA, Split Point, Bronze
Line - Valuetool Karnasch
(2231050790)

Cena brutto 270,28 zł

Cena netto 219,74 zł

Dostępność Dostępny

Czas wysyłki 3 - 5 dni

Kod producenta 2231050790

Kod EAN 4046781971630

Magazyn producenta 150

Opis produktu
Wiertło kręte do metalu wykonane ze stali szybkotnącej HSS w wersji krótkiej, zgodnej z normą DIN 338. Narzędzie należy do
linii BRONZE LINE i charakteryzuje się kątem wierzchołkowym 130 stopni oraz kątem pochylenia linii śrubowej 40 stopni.

Wykonane ze stali HSS, HSSE-Co5 lub HSSE-Co8 typu N.
Wyposażone w dwa rowki wiórowe oraz zaostrzenie typu Split Point.
Opracowane w oparciu o koncepcję Versatile Tool Concept (VTC).
Przeznaczone do uniwersalnych prac w stali, żeliwie, graficie oraz metalach nieżelaznych.

Zastosowanie:

Uniwersalne
Stal (
Żeliwo szare
Żeliwo sferoidalne
Grafit
Metale nieżelazne

Parametry:

Średnica wiercenia [mm] (d1 h8): 7,90
Długość rowka wiórowego [mm] (L2): 75
Długość całkowita [mm] (L1): 117
Średnica trzpienia [mm] (d2 f11): 7,90
Jednostka opakowaniowa [szt.]: 10

Średnica robocza [d1]: 7,90 
Średnica uchwytu [d2]: 7,90 
Długość całkowita [l1]: 117 
Długość krawędzi tnącej [l2]: 75 
Ilość ostrzy [Z]: 2 
Głębokość obróbki: 
Materiał narzędzia: HSS 
Powłoka: Bronze Line 
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Kąt lini śrubowej: 40° 
Klasa tolerancji: h8 
Typ uchwytu: Forma HA - walcowy 
Kierunek skrawania: prawy 
Chłodzenie wewnętrzne: nie 
Norma narzędzia: DIN 338 
Kąt wierzchołkowy: 130° 
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