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Wiertto do usuwania gwintownikéw
5,00 mm, petnoweglikowe, dla gwintu -
3 e M6 Karnasch (201860040)

Cena brutto 203,20 zt

Cena netto 165,18 zt

Dostepnos¢ Zapytaj o dostepnos¢
Czas wysyiki 3 -5 dni

Kod producenta 201860040

Kod EAN 4046781116970

Opis produktu

Rozwiercanie wiertet w celu usuniecia zakleszczonego gwintownika jest nieekonomiczne. Ze wzgledu na szesciokatny i
cylindryczny chwyt wiercenie moze by¢ wykonywane na maszynach CNC, jak réwniez na maszynach recznych z uchwytami
trzy- i czteroszczekowymi.

Przy prawidtowym uzytkowaniu otwér nie ulega uszkodzeniu we wszystkich materiatach, takze w Cu, Al i materiatach
utwardzanych.

Za pomoca jednego wiertta mozna usung¢ od 1 do 5 zakleszczonych gwintownikow.

Dzieki chwytowi szeSciokatnemu i cylindrycznemu wiercenie mozna wykonywa¢ na maszynach CNC, a takze na maszynach
recznych z uchwytami trzy- lub czteroszczekowymi. Ponowne szlifowanie wiertta w celu usuniecia zakleszczonych
gwintownikéw jest nieekonomiczne.

Przy prawidtowym uzytkowaniu otwor pod rdzen nie ulegnie uszkodzeniu we wszystkich materiatach, takze w Cu lub Al oraz
materiatach hartowanych.

Parametry skrawania dla wiertarki stotowej i wiertarki kolumnowej

Smarowanie: na sucho lub na mokro (ryzyko sklejania sie przy smarowaniu)
Predko$¢: 100-1500 obr./min

Instrukcja operacji

1. Obrabiany przedmiot musi by¢ zamocowany bardzo solidnie i bezpiecznie.

2. Czes¢ zachodzgca na kran musi by¢ wyréwnana z obrabianym przedmiotem.

3. Centrowanie wiertta poprzez wielokrotne centrowanie koncéwki. W przypadku centrowania koncéwki na maszynie NC
nalezy wybrad nizszg predkos¢ skrawania.

4. Demontaz gwintownika mozna wykona¢ na maszynie NC ze smarowaniem (Uwaga: ryzyko sklejenia) lub recznie za
pomoca wiertarki stotowej lub kolumnowej

5. Pozostate widry usuna¢ sprezonym powietrzem lub rysikiem.

6. Nowe naciecie gwintu za pomocg nowego gwintownika.

7. Po zakonczeniu zaktadania nowego watku prosze sprawdzi¢ doktadnos¢ rozmiaru.

Utwardzana powtoka

Idealny do wszystkich stali.
1. Technologia powlekania: PVD
2. Mikrotwardos¢: 3500 HVO0,05

3. Materiat powtoki: na bazie TiAIN
4. Grubos¢ powtoki: zalezna od Srednicy
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5. Maks. temperatura pracy: 1000 stopni C
6. Nasza specjalna powtoka Hardcoat osigga doskonate wyniki podczas gwintowania ze wzgledu na wysoka twardos¢, a
jednoczesnie elastyczna strukture warstw.
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Srednica robocza [d1]: 5,00 mm
Srednica uchwytu [d2]: 6,00 mm
Dtugos¢ catkowita [I11]: 50,00 mm
Dtugos¢ robocza [I13]: 23,00 mm
Rozmiar gwintu: M6
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